Ponizej znajdziesz przyktadowe rozwigzania zadan kierowane do
moich kursantow z szkolenia PLC2 w osrodku EMT-Systems, ktére
zostaty zaprezentowane podczas szkolenia.

Rozwigzania sg umieszczone w kolejnosci wykonywania podczas szkolenia.

ZD1. Sprawdzmy, ile pamietasz

X ON

XN OFF
FP M10.0

ICN end2
' L 0
L MDs0O
. > T MD50
T MD50 end2: NOP 0O
NOP o

Program — FC 1 Sygnalizacja alarmu

X 121
AN 12.0
A MO0.0
=Q 1.0

Program — FC 2 Start stop

X START
O LAMPKA
A STOP
= LAMPKA



FC 3 Wybor migania lampki

Napisz program w FC 3, ktérego efektem bedzie nastepujgce dziatanie:
- przy wcisnietym zielonym przycisku lampka ma migac¢ z czestotliwosciq 1 Hz,
- dla nacisnietego czerwonego przycisku lampka ma migac z czestotliwoscig 5 Hz,

- w przypadku aktywacji obydwu przyciskdw jednoczesnie lampka ma by¢ wysterowana

na state.
X(
X ,,ON”
A MO0.5
)
O(
XN ,,OFF”
A MO0.1
)
O(
XN ,,OFF”
A ,,ON”
)
= Q0.6

ZD PLC1 ,Wysun — schowaj”

X ,,ON” X ,,ON”
AN , OFF” XN ,,OFF
= B = B+

Program — FC 6 Sumowanie trzech wartosci

L MW 40
L MW 42
+|
L MW 44
+|

T MW 46



/D PLC1 ,Operacje arytmetyczne”

L MW 8 L MW 2
L MW 2 + 38
- T MW 6
T MW 4
L MD 10 L MD 14
+  L#-3000 L MD 10
T MD 14 +D

T MD 18
L MW 6 L MW 4
L 6 11D
/1 L MD 18
T Mw 22 *D

T MD 26

,Skoki cen paliw”

Przyciski pomocnicze powodujg wyséwietlanie ponizszych cen MD50 :

400 (12.4) - 4 zt za litr
500 (12.5) - 5 zt za litr
600 (12.6) - 6 zt za litr

Brak wcisnietego przycisku powoduje wyswietlenie wartosci ,,0" paliwa brak.

Wersja 1 Wwersja 2
X 12.4

X 12.4 L 400
JC e 4 JC End
X 12.6 Je End
JC e6 X 12.6
L0 L 600

e 4: L 400 L 0
JU End End: T MD50

e b5 L 500
JU End

e _6: L 600

End: T MD50




FC 9 Stan magazynowy z sygnalizacja

X 120 XN C 0 L Co >I
CU Co ~ L 10 = 012
X 121 = Q1o <=
CD Co A CoO
- Q11

FC 111 Generator

W bloku FC 111 stwdrz generator, ktdry na wyjsciu Lampka stworzy nastepujgcy przebieg symetryczny
(miganie) gdzie stan wysoki trwa przez 600 ms, tak samo stan niski.

// Wariant 1 // Wariant 2 //Wariant 3
L  S5T#0.6S XN T 2 X T 2
XN T 1 X Lampka BEC
SE T 2 = Lampka L S5T#600ms
= Lampka L S5T#0.6S CLR
XN T 2 XN T 2 SE T 2
SE T 1 SE T 2 SET
SE T 2
AN Lampka
= Lampka
L MW 10
L MW 20
PLC1 ,Kalkulator w STL” X 120
JC mnoz
Po aktywadiji 12.0 wykonujemy mnozenie, po aktywaciji 12.1 dzielenie, 12.2 to X '20-I1
JC dzie
dodawanie a 12.3 to odejmowanie zmiennych Mw10 i MW20 (wynik trafia do X 2.2
MW30). W sytuacji wybrania kilku przyciskdw jednoczesnie najwyzszy priorytet JC dod
X 123
ma mnozenie, pdzniej kolejno dzielenie, dodawanie i odejmowanie (wynik g
tej operacji ma pojawic sie w MW30). Gdy nie jest wykonywana zadna JC end
L O
operacja w MW30 wyswietla sie ,,0". mnoz: *|
JU end
dzie: /I
JU end
dod: +l
end: T MW30




ZD ,Srednia z trzech liczb”

L #liczbal
L #liczba2

L #liczba3
L 3

T #srednia

FC 114 Woltomierz

FC114

L  #OdczytPIW
ITD

DTR

L #Zakres

*R

L 2.764800e+004
/R

T #Napiecie

ZD zaawansowane - Ucinanie do dwdéch miejsc

L  #"Warto$¢ oryginalna”
L 100.0

*R

TRUNC

DTR

L 100.0

/R

T #"Warto$¢ ucieta”

FC 118 Wyjscie analogowe

L  #Napiecie

L 27648.0

*R

L #Zakres

/R

RND

T #AdresPQW



FC 115 Pomiar temperatury

L  #ZakresMAX
L #ZakresMIN
-R

L  #OdczytPIW
ITD

DTR

*R

L 2.764800e+004
/R

L #ZakresMIN
+R

T #Temperatura

FC 117 Sterowanie ogrzewaniem

L #T zadana
L #Histereza

L  #T aktualna
S #Ogrzewanie

L #T zadana
L #Histereza

L #T_aktualna

R  #Ogrzewanie

FB 1 Pakowalnia

FB1
X #Zwieksz
FP #Zboczel
JCNjo
L #licznik
+ 1
T #licznik
jo: NOP 0
X  #Zmniejsz
FP #Zbocze?2
JCNj1
L #licznik
L 6
-l
T #Llicznik
j1: NOP 0
L #licznik
L 0
<l
JCN j2
T #Llicznik

j2: NOP 0



OB 35 Sterowanie predkoscig silnika

L ™MD 100
L 1.000000e+001
>=R
R M 10.0
L ™MD 100
L  0.000000e+000
<=R
S M 10.0
X ™M 10.0
JCN ode
L 1.000000e-001
L ™MD 100
+R
T MD 100
JU end

ode: L MD 100
L 1.000000e-001
-R
T ™MD 100

Oczekiwanie na zgode zakonczenia rozruchu

//OB100
pet:L PB 2
L B#16#FF
JCN petl

FC 122 Status wykonanych obliczen
L MW 50

L -100

+|

JZ zero

T MW54

L MW 40

L MW 42

+|

L MwW54

/I

T MW 52

JOS prze

JZ  wy0

JP wyWw
L W#I16#FO0
JU end

wyW: L W#16#F00
JU end

wy0: L W#16#F00F
JU end

zero: L W#HI16#AAAA
JU end

prze: L  W#I16#FFFF
end: T QW 0



FC 123 Wybor czestotliwosci

FC 123:
L #Wybor

JL  Jmax

Ju JO

Ju J1

Ju J2

JUu J3

Ju J4
Jmax: L S5T#2S (1)

JU end

Jo: L  S5T#10MS
JU end

J1: L  S5T#100MS
JU end

J2: L  S5T#200MS
JU end

J3: L S5T#500MS
JU end

J4. L S5T#1S
JU end

end: T #Czas

FC 25 Konwersja formatu REAL na S5Time

L  #Napiecie
L 1.000000e+000
<R

L S5T#100MS
T #Czas

BEC

L #Napiecie
RND

ITB

L W#16#1000
ow

T #Czas



Przepisanie wejs¢ na wyjscia przez wskazniki

Napisz w jak najkrotszy sposdb program, ktdry umozliwi nam wysterowanie kolejnymi przyciskami
kolejnych wyjsé: 12.0 - Q0.0, 12.1 - Q0.1, 12.2 - Q0.2 ... 12.7- QO.7.

Prymitywna metoda Zaawansowana metoda
xi2.0 LAR1 P#2.0

=q0.0

xi2.1 LAR2 P#0.0

=q0.1

Xi2.2 LS

=q0.2

xi2.3 petl: T #licznikpetli
=q0.3

xi2.4 X I [ AR1, P#0.0]
=q0.4

""" = Q[ AR2, P#0.0]

+AR1 P#0.1
+AR2 P#0.1

L #licznikpetli

LOOP petl

Archiwizacja — Rozwigzanie 2 dla DB10 i OB35

OPN #BlokDanych
L #nrBajtu

ITD

SLD 3

LAR1

L #Pomiar
TDBD [ ARL, P#0.0]
L  #nrBajtu

+ 4

T #nrBajtu

L 80
>=|
JCN end
L 0
T #nrBajtu

end: NOP O



FC 28 Srednia

X "Timerl"
FP #zbl
JCN end

OPN #BlokDanych
LAR1 P#0.0
L 00
T #Suma
L 20
petl: T #LicznikPetli
LDBD [ ARL, P#0.0]
L  #Suma
+R
T #Suma
L 20.0
/R
T #Srednia
+AR1 P#4.0
L  #licznikPetli
LOOP petl
end: XN "Timerl"
L sbt#ls
SD '"Timerl"
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